LEADING IN PRODUCTION EFFICIENCY

PRODUCTION EFFICIENCY —

EIN BEITRAG VON DURR ZUR RESSOURCENSCHONUNG
UND WIRTSCHAFTLICHEN PRODUKTIONSTECHNIK

www.durr.com



Agenda DURR

2. Nachhaltigkeit bei Durr
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Konzernstruktur: 4 globale Divisionen

DURR-Konzern

Paint and Assembly
Systems

Umsatz 2011: 878,7 Mio. €
(V]. 582,0 Mio. €)

Lackieranlagen und
Endmontagesysteme

Flugzeug-
produktionstechnik

Application
Technology

Umsatz 2011: 406,8 Mio. €
(V). 267,2 Mio. €)

[ —
Lackapplikations-
technik

._'|
Klebe- und Naht-
abdichtungstechnik

© Dirr Systems GmbH, Maschinenbaudialog, Denkendorf, 17.07.12

Measuring and
Process Systems

Umsatz 2011: 550,4 Mio. €

Auswucht-, Befull-
und Pruftechnik

Reinigungs- und
Filtrationssysteme,
Automatisierung

Clean Technology
Systems

Umsatz 2011: 86,1 Mio. €

(Vj. 67,5 Mio. €)

Abluftreinigungs-
technik

Energieeffizienz-
technik




Hoher Antell der Emerging Markets

Auftragseingang
2011 (2010)

12%

Auftragseingang
2011 (2010)

Reife
Markte

35%
(40%)

9%

32%
(12%)

(36%)

13%

10% (10%)

(8%)

24%

*Asien (ohne Japan), Mexiko, Brasilien, Osteuropa (19%)
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Umsatz
2011 (2010)

15%
(20%)

30%
(23%)
12%
(13%)

8%

0
(10%) 13%

(13%)

22%
(21%)

Deutschland

Westeuropa ohne Deutschland
Osteuropa

Nord- und Sudamerika

Asien (ohne China), Afrika, Australien
China
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Agenda DURR

1. Durrim Uberblick
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Nachhaltigkeit bestimmt das Handeln bei Durr DURR

Langfristige Unternehmensstrategie
Kontinuitat im Management

Motivation und Zufriedenheit

Aus- und Weiterbildung

Diversity

Personal- und Fiuhrungskrafteentwicklung

Forderung kultureller und sozialer Projekte
Unterstlitzung von Hochschulen
Durr-Betriebe haben Umweltzertifikat

Entwicklungen zielen auf nachhaltigen Umgang mit Ressourcen
Energieeffizienz wichtiger Schwerpunkt
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Beispiel fur nachhaltige Produkte

Eco®Paintshop
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Eco @Paintshop: Unsere Ziele

-

Strom, Gas, Wasser '

WENIGER MATERIAL: *
Lack, Chemikalien N =g

HOHERE QUALITAT
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Energieeffizienz und CO
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Unsere bisherigen Erfolge:

430 kWh pro Einheit
< 140 kg CO, pro Einheit

Weltweites Energiesparpotential
bei 60 Mio. Autos/Jahr:

China
268 4 Kernkraftwerke
ina China
0 China20g.,..
650 hina
600

ina
U§;b China
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Al realiisierte Dinr-Lackierereien
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Unsere Technologien

= EcoDryScrubber: 60% weniger
Energieverbrauch in der Spritzk

= EcoRP Lackierroboter;: Hoher
Durchsatz durch mehr Flache

= EcoEMOS: Steuerung und
Optimierung des Energieve

Unsere nachsten Schritte

= Hocheffiziente Solarmoc
220°C fur die Trockner

= Einsatz von Kraft-Wa

= Neuer EcCoORCMP
mit bis zu 30%
weniger Energie-
verbrauch



Materialeffizienz

CPU
[€]
1

100 -

50 -

50 -

Unsere bisherigen Erfolge:
30-50 % weniger Lack
pro Fahrzeug

v Herkdmmlicher Prozess
ESTA-Maschinen

innen nuell
147 inheit
Herkdémmlicher Prozess
ESTA-Roboter
inne anuell
132 &/Einheit Kompakter Prozess
vollautomatisch,
EcoBell coLCC
118,5 €[Einheit

»
»

Aktuell realisierte Diirr-Lackierereien

Berechnungsgrundlagen: BC: 70 % metallic, CC: 2 K, Oberflache (KTL): 90 m?,

Oberflache (Topcoat): 10 m? Sealing: 100 m, UBS: 5 m2, LASD: 1,5 m?
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Unsere Technologien

= EcoBell 3: Hoher Auftragswirkung
grad bei der Innenlackierung

= EcoLCC der 1. Generation: 10
Lackverbrauch pro Farbwechs

= EcoBell 2 ICC: 6 High-Runne
im Zerstauber integriert

= EcoRP fur weniger Materie

Unsere nachsten Schritte

= EcoBell 3 Familie: Zusa
Lackspar-Funktionen

= EcoLCC 2. Generatic
Servoantrieb und Ge

= EcoPump 9: wenige
beim Farbwechsel =



Emissionseffizienz VOC

2,3 g/m? Fahrzeug-

Gesamtoberflache
g/m?
35 1 Abluftreinigung:
Trockner
China
301 13
25 - Abluftreinigung:
Trockner
20 China -
15 - Abluftreinigung:
CC, Trockner Abluftreinigung:
10 - . Fller, BC, CC,
China Trockner
S - China
0 u .

Aktuell realisierte Durr-Lackierereien
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Unsere bisherigen Erfolge:

Unsere Technologien

Unsere nachsten Schri

Hoher Auftragswirkungsgrad
EcoBell3

Effizientes Farbwechselsyst
EcoLCC

Ecopure TAR fr niedriger
Brennkammertemperatur
bessere Emissionswerte

Maximale Losemittelko
mit Ecopure KPR

Kontinuierliche Pro
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Qualitat und Prozesseffizienz

& 10-20% mehr Durchsatz
durch hohere First-Run-
Rate und Produktivitat

Netto-
kapazitat4
[3/h]

»

»
»

Aktuell in Diurr-Lackierereien realisiert
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Unsere bisherigen Erfolge:

Unsere Technologien

= EcoBell 3 flr Innenlackierung st
First Run Rate und verringert di
Taktzeit

= Bis zu 50 % kiirzere Farbwec
zeiten mit EcoLCC / EcoBell

= Bis zu 100 E/h mit Ecopaint

Unsere nachsten Schritte

= EcoBell 3 mit zwei Haup
verringert Farbwechsel
ZU3s

= EcoPump 9: Geringer
wechselzeiten

» HOhere Qualitat bei
lackierung mit neu
Roboter EcoRP L
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Raumeffizienz

| Unsere bisherigen Erfolge:
5-10 % Reduzierung des
Platzbedarfs

A

Flache | Ecopaint RoDip EcoRP EcoDryScrubber
bis zu 6 m Roboter bis zu 35 %
kirzere Becken 1-2 m klrzere kleinere
Kabin nge Qu nitte
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Beispiele

Unsere Technologien

= Ecopaint RoDip fur kurzere
Tauchbecken

= EcoDryScrubber: Hohes Ra
sparpotential im Vergleich
Nassabscheidung

= EcoRP: Kiirzere Kabinenl
durch Dual-Rail-Konzept

Unsere nachsten Schritt

= EcoReBooth — das k
modulare Lackierkabi

» Weitere Produktivitd
pro installierter Ka

-13-



Wassereffizienz

| Unsere bisherigen Erfolge:
~ 397 I/E Wasserverbrauch
- | 160 I/E Abwasser

EcoAirControl TH

o EcoDryScrubber

I/Einheit|  Ecopaint RoDip
1200 T 1065 EcoFilter-Oil-UF
1000 Ecolon-Ex

EcoAirControl TH,
EcoHeatRecovery
EcoDryScrubber,

600 - o 595 Ecopaint RoDip
400 - 397
200 - L

0 4

Aktuell realisierte Durr-Lackierereien

800 T
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Unsere Technologien

= Ecopaint RoDip: Kirzere Tauc
und kleinere Badvolumina

= EcoDryScrubber: Kein Wass
erforderlich zur Lackabschel

= EcoAirControl: Wassereins
durch intelligente Steueru
Temperatur und Feuchtig

= EcoFilter-Oil-UF/Ecolon-
Wassereinsparung durc
aufbereitung

Unsere nachsten Schri

= EcoCSteam oder C
anstatt Power Was
(Teilelackierung)
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Leichtbau: Beispiel Lackierrobotern DURR

AST _ -HEIDELBERG- PORSCHE

% Systemeffizienter
hybrider Leichtbau

Fitr Enginecring Grian

:..': i
FFE DAIMLER .
(] @&(F‘ % WURTH Ziele

Alu PPH SMC

Hybrider
Leichtbau

= Gewichtsreduktion
= Hochspannungsisol

Beispiel
Roboterarm
Topologie- il _ .
optimierung e — - =  Gewichtsredukti
bl t s . .
3 oo s | _ =  Steifigkeitserh6
e o Austlbung In Sttt d
TCP-Abweichnung: 0.66 mm OB =  Kostenreduktio
Beispiel S [ &
Roboterfuld Teraamm Schnitt Model ‘2
Selektives PEEK- ]
Lasersintern " \Verringerun
= Gewichtsre
Beispiel
Zerstauberflansch
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PPH = Hochpolymer Polypropylen; PEEK = Polyethereth  erketon



Okoeffizienz-Analyse DURR

...from Cradle to Grave...

1-ANALYSE .

Eco-Efficiency Analysis of

Global Coating Processes
- A Unique Approach -
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Strategies in Car Body Painting 2012
Berlin, 25./26.6.2012

Dr. Hans Schumacher, Diirr Systems GmbH
Dr. Alexander Haunschild, BASF Coatings GmbH

Environmental burden

Okoeffizienz und Cost-Per-Unit wertc
zuktinftig die wesentlichen Kriteri
Bewertung von Losungsalter

Cost per unit
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LEADING IN PRODUCTION EFFICIENCY

DURR SYSTEMS GMBH

Dr. Hans Schumacher, Vorsitzender der Geschaftsfihrung

Maschinenbaudialog, Denkendorf, 17. Juli 2012

www.durr.com



