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Die MAG Europe Gruppe BA(?
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= Einer der weltweit fihrenden Werkzeugmaschinenhersteller
= Hervorgegangen aus mehreren deutschen Traditionsunternehmen

= Ldsungsanbieter: individuelle Produktions- und Technologieldsungen fir die Zerspanung
und Verbundwerkstoff-Verarbeitung

= Uber 2300 Mitarbeiter erwirtschafteten 2011 ca. 560 Millionen Euro Umsatz

= Fertigungs-, Vertriebs- und Servicenetzwerk mit 17 Standorten, davon 13
Produktionsstatten in Europa und Asien

= Weltweit vor Ort: eingebunden in das globale Service- und Vertriebsnetz der
internationalen MAG Gruppe mit insgesamt 33 Standorten
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Die MAG Gruppe - Weltweit vor Ort J
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MAG — Innovation aus Tradition
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MAG — Mellensteine

Cincinnati/Lamb

ThyssenKrupp MetalCutting

MAG India

Boehringer

MAG Russia

v

v

Kecskemét

MAG Brasil / Sao Paulo
Neuer Vertriebs- und Servicestandort

MAG IAS GmbH

MAG China / Changchun
Neue Fertigungsstatte

Samputensili/ MAG Modul, Chemnitz

Pol IT, Minchen

Forest-Liné, Frankreich
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Fokussierung der MAG Europe Gruppe
auf drel Kernindustrien

Automotive Industrial EQuipment Aerospace

Automobilhersteller, Nutzfahrzeug- Eisenbahn, Bauwesen, Erneuerbare Luft- & Raumfahrt,
hersteller, Automobilzulieferer Energieerzeugung, Ol und Gas, Helikopter

Landwirtschaft, allgemeiner

Maschinenbau, Marine

Endverbralichermarkte

c _ _ Lager, Naben, Planetentrager, o _
é’a Zylinderkurbelgehause, Zylinderkopf, Gehéause, Lastarme, Eisen- Aluminium-Bauteile,
2 Kurbel- & Nockenwellen, Getriebe- bahnrader, -achsen, Composite-Bauteile,
= gehause, Fahrwerksteile, Rader & -bremsscheiben, Antriebs- & Titan-Bauteile,

- Wellen, Composite-Bauteile Fahrwerksbauteile, Wellenteile, Antriebe, Fahrwerke
< Pumpen, Ventile, Kompressoren

Service

Wartung/Instandhaltung, Ersatzteile, vorbeugende Wartung, 24/7-Service,
Gebrauchtmaschinen, Prozessoptimierung, Software, Werkzeuge, Schmierstoffe

=
@Q
=)
c
=
-—
o
=
N
-
o
o
=
N

Quelle: MAG
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Vorstellung MAG

| Platform- und Moduimanagementbel MAG

Ausgewahlte Technologiebeispiele
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Produktarchitektur — Der Plattform-Ansatz nutzt
Nac?

Kommunalitaten auf verschiedenen Ebenen

ok Schnelle
Realisierung
von Produkten
und Derivaten

e
S W\
\a\(\'@v\o‘c\e Nutzung der
f gleichen
Verwendung Technologie

gleicher Teile
und Komponenten

Quelle: ,Effizient, schnell und erfolgreich — Strategien im Maschinen- und Anlagenbau®, VDMA + WZL
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Ausgangspunkt fur unsere SPECHT-Baureihe war
die Bereinigung des Alt-Produktprogramms
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Horizontal Machining Centre — Die neue SPECHT-

SPECHT
900

Plattform deckt alle Anforderungen ab
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Werkstlckgroe

Achsenhub (mm) 450 DUO | 500 __[500DU0 | 600 [600DUO | 700 | 900
X 510 630 630 900 800

1.350 1.200
Y 600 630 630 730 730 730 900
Z (B) 700 900 900 900 900 900 1.400
Z(A) 660 860 860 860 860 860 1.400
Spindelabstand 540 - 720 - 810 - -
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Plattform 1.1 Plattform 1.2

Plattform 1.3
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Entwicklungsziele fir optimale Produktgestaltung NacZ

Die MAG IAS versteht sich als Losungsanbieter von Individuellen Fertigungssystemen

Dies erfordert eine modulare Produktgestaltung

: : Individuelle
Standardmaschinen Technologiemodule )
Kundenlésungen
Drehzentren Frasen, Bohren
Vertikal- Kaltwalzen
Drehzentren + Walzfrasen

Honen

Drehen

Horizontal-

Bearbeitungszentren Laser

Vertikal-
Bearbeitungszentren

Festwalzen = Grundmaschine + standardisierte
Schleifen Schnittstellen
= Konfigurierbare Technologie-/
Softwaremodule
= Einheitliches Bedien-, Automatisierungs-
und Servicekonzept, mehrheitlich
gleiche Ersatzteile
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Mit dem SPECHT Baukasten erschliel3bare 4 (?
Marktsegmente — Honen als erschliel3bares Derivat AA

Anwendungsfelder

kum. Ergebnis [€]

Marktpotenzial
Honen

Schalt-
schiebergeh.
Zylinder-
kopf
Getriebe-
gehause
74 Kurbel-
w gehause
Zylinder-
@ buchsen
o Getriebe-
‘ rader
% Pleuel

Break-Even : '
Break-Even dedizierte ’;
Honmodul Honmaschine ,
\ \ Feindrehen
Bohren
Absatz Frasen
k )
[Stk] Gewinden
Feinbohren I

| | | | | |
Peakhonen

Plateauhonen

.Spiralgleithonen

Reibhonen

Durch Technologiemodul ,Honen“ neu
erschlossene Anwendungsfelder
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Vorstellung MAG

Plattform- und Modulmanagement bei MAG

| husgewdhle Technologiebeispiele
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Ausgewanhlte Technologiebeispiele im Rahmen des

modularen Produktbaukasten

Kryogene Bearbeitung Energieeffiziente Maschine Integriertes Honen auf BAZ

= Zerspanung mit Einsatz = Hydraulische Aktuatoren = Feinbohren und Honen
einer patentierten vollstandig ersetzt durch von Zylinder- und
Stickstoffklihltechnologie elektro-mechanische Kurbelwellenbohrungen in
(MQC) Aktuatoren einer Aufspannung

=  Steigerung Produktivitat = Ho6here Energieeffizienz = Entfall separater Hon-

= Steigerung Werkzeug- = Reduzierung Wartung maschine
lebensdauer =  Hoéhere Produktivitat = Senkung Taktzeit und

= Reduktion Energie- durch mehr Dynamik damit Stlckkosten
verbrauch — grfneasfraltumg vagazinenus - Auflosen des Bottle-Neck

durch Parallelprozess
Loseeinheit far
Motorspindel

Palettenwechsler

MQC: Minimum Quantity Cryogenic BAZ: Bearbeitungszentren
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Kryogene Bearbeitung —

Anwendung und Vorteile

Anwendung

= Maschine: SPECHT 600

= Bearbeitung von Zylinderblock aus GJV
= Zylinderkopf frasen, Zylinder bohren

= Maschinenspindel HSK 100

= Werkzeuge mit Hartmetallschneiden

= Frasen: 180 m/min vs. 120 m/min

Vorteile der kryogenen Bearbeitung

= 50% hoherer Vorschub

= 25% mehr Teile (4 statt 5 Maschinen)

= 100% langerer Standweg

=  Umweltfreundliche Trockenbearbeitung
= Keine Minimalschmierung, trocken

= Einfacheres Spane-Recycling

= Kein Platzbedarf fir zentrale oder lokale
Kuhlmitteleinrichtung
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Energieeffiziente Werkzeugmaschine
Angepasste Produkt- und Betriebseigenschaften AA(?

Anwendung

Energiekostenvergleich nach Betriebsmodus

= Reduktion Kiihlmittelverbrauch durch
verbesserte Arbeitsraumgestaltung

3,00 €/hy

Hydraulik 1ooem

0,50 €/h+

. oL Ul o
= Reduktion Absaugvolumen durch Minimierung | e B
Arbeitsraum und Optimierung der Absaugstellen 200ent" oKss
= Einsatz von elektromechanischen Aktuatoren fur soent”
schnellere Schaltzeiten und Vermeidung von %
A

Vorteile der energieeffizienten Bearbeitung

0,00 €/h+

Bearbeitung Leerlauf Standby- Standby Sleep Mode

= Geringerer Energieverbrauch
= Regenerative Antriebsmodule T &
=  Komponenten mit geringerem Verbrauch
= Angepasste Schaltschrankkihlung
=  Angepasste Betriebsmodi (Ruheschaltung)
=  Benutzerkonfigurierter ECO-Mode der Maschine

= ErhOéhung Produktivitat

= Reduktion bzw. Vermeidung von Warmlaufzeiten
durch aktive thermomechanische Kompensation

= Angepasste Antriebskonzepte auf den Bedarfsfall
abgestimmt (Dynamik, Kraft, Geschwindigkeit)
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Integriertes Honen auf Bearbeitungszentren -
g : Mac?

Qualitats- und Produktivitatsverbesserung

Anwendung

=  Komplettbearbeitung von Zylinderlaufflachen K i Lm
durch Prozessintegration der Vor- und Fertig- T e
bearbeitung auf einer Maschine/Aufspannung T g g .

= Typische Bauteile: Verbrennungsmotor, Pumpen- N | . o

und Hydraulikzylinder, Ventile und i (U S
Dichtungsflachen, etc. -

Vorteile des integrierten Honens auf BAZ

= Kostenginstige L6sung im Vergleich zur
separaten Hon-Maschine

= Geringere Hon-Bearbeitungszeiten durch
Reduzierung Aufmass vor dem Honen

= Weniger Hon-Operationen durch angepasste
Vorbearbeitung

= Ein Ansprechpartner fir gesamte Produktionslinie

= Skalierbarkeit der kompletten Fertigungsanlage
an das Produktionsvolumen
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!
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